


OERLIKON-Universal-Bohrmaschine UB2

Die Bohrmaschine UB2 ist eine uberaus handliche und
praktische Vielzweckmaschine fur ortsfesten und/oder
mobilen Einsatz. Die in jeder Richtung um 360°
schwenkbare, stabil und prazis gelagerte Spindel, die
kurzen Umrichtezeiten, der Bohrwirfel mit seitlicher
Aufspannflache und der genaue Kreuztisch garantie-
ren eine wirtschaftliche Nutzung flr eine Vielzahl von
Operationen:

Bohren, Feinbohren, Ausdrehen, Gewinde-
schneiden, Ausschneiden, leichte Frasarbei-
ten, usw.

Diese aussergewohnlich vielseitige und tausendfach
bewéhrte Universal-Bohrmaschine sollte auch in lhrem
Betrieb nicht fehlen.

Stationédre Einheit

Klein- bis Grossbetriebe in aller Welt schét-
zen die unzdhligen Vorteile der UB2-Bohrma-
schine, wie z.B. im

+ Allgemeinen Maschinenbau (in der Fabrikation und
als Montage-Hilfsmaschine)

+  Werkzeugmacher (fur universellen Einsatz)

+ Reparaturbetriebe wie z.B. Kraftwerke, Papierfa-
briken, Bahnen-, Strassen- und Stollenbau, usw.

+ Prototypen und Versuchswerkstatten aller Art

« Schiffs- und Flugzeugwerften sowie deren Unter-
haltsabteilungen

+ Schulen, Lehrwerkstatten
usw.

Mobile Einheit




Betriebsmoglichkeiten

!

Bohren

Die Oerlikon-UB2 lasst sich vorteilhaft fiir alle bekannten Bohrope-
rationen einsetzen. Dank allseitiger Positionierungsmaoglichkeit
des Bohrkopfes, den kurzen Umrichtezeiten und Wegfall von
Bohrvorrichtungen ist ein besonders wirtschaftlicher Einsatz bei
komplizierten oder ungleichméassigen Werkstiicken gewéhrleistet.

Feinbohren / Ausdrehen

Die hochprazis gelagerte Bohrspindel erlaubt Feinbohren und
Ausdrehen in Qualitat IT-7, bei besonderer Sorgfalt sogar IT-6
Qualitat.

Gewindeschneiden

Rationelles Gewindeschneiden ist eine Selbstverstandlichkeit auf
der Oerlikon-UB2. Unser bewahrter Gewindeschneidkopf hat fol-
gende Bereiche: 6—16 mm flir metrisches-, '/4—5/s” Whith-
worth- und bis zu '/+” fiir Gasgewinde.

Ausschneiden

Rationelles, sauberes Ausschneiden von Blechen, Profilen, etc.
mit dem «Val-Cut»-Kreisschneidwerkzeugsatz bis Durchmesser
200 mm (250 mm) und bis zu einer Tiefe von 30 mm in Stahl.

Frasarbeiten

Mit guten Resultaten kénnen auf der UB2 auch leichtere Frasar-
beiten ausgefiihrt werden. Die Zugstangen-Befestigungsvorrich-
tung erlaubt eine einwandfreie Halterung der Fraswerkzeuge.




Grundmaschine UB2

Die Maschine setzt sich aus zwei Hauptteilen zu-
sammen, der Bohreinheit und dem Maschinenstander.

Bohreinheit

Die Bohreinheit bildet ein flir sich abgeschlossenes
Aggregat. Der Spindelstock enthéalt die Bohrspindel
mit Tiefenmassstab, den Vorschubmechanismus und
alle Bedienungsorgane fiir Drehsinn,Drehzahl undVor-
schub. Das Getriebe, der reversierbare Zweistufen-
motor und derAnschlussstecker sind im Horizontalrohr
eingebaut.

Arbeitsspindel

Die Arbeitsspindel ist aus Chrom-Molybdanstahl und
geht in ihrem oberen Teil in eine Keilwelle tber. Die
Spindelnaseistzusammenmitihrem Innenkonus (Morse
3) flammgehartet und tragt ein durch eine Hulse ge-
schitztes Aussengewinde. Das Gewinde dient zur Auf-
rahme eines Spannfutters, eines Bohrkopfhalters fur
Schnellwechsel-Bohrwerkzeuge oder anderer Spezial-
werkzeuge. Eine Sicherheitskupplung verhindert ein
Uberschreiten des hochstzulassigen Bohrdruckes. Axi-
alkugellager nehmen den Bohrdruck auf, ein einstell-
bares, zweireihiges Rollenlager in hochpréaziser Aus-
fihrung am unteren Spindelende sorgt fir genauen
Rundlauf. Damit ist die Arbeitsspindel mit einer Pra-
zision ausgestattet, die es erlaubt, mit Einschneiden-
werkzeugen Bohrungen bis zur Qualitat ISA-IT 7 (bei
grosser Sorgfalt IT 6) auszuflhren.

Maschinenstéander

Der Maschinenstander besteht aus einem Flansch, der
Saule und dem Kreuzkopf mit der Fiihrungsbuichse far
die Bohreinheit. Die Saule kann an beliebiger Stelle auf
Bohrwiirfel oder Grundplatte in deren T-Nuten fest-
geschraubt und die samt Kreuzkopf um die Saule auf
Kugellager drehbare Bohreinheit mittels Kurbel,
Schneckengetriebe und Zahnstange senkrecht ver-
schoben werden. Die Langsverschiebung der Bohrein-
heit erfolgt mit Hilfe der Kurbel und einer am Horizon-
talrohr liegenden Zahnstange. Die Bohreinheit lasst
sich samt ihrer Flihrungsbiichse um die eigene Achse
im Kreuzkopf nach einer Gradeinteilung beliebig ein-
stellen und wird in den drei Grundstellungen: Bohr-
spindel senkrecht nach unten, seitlich waagrecht nach
links oder nach rechts, selbsttatig verriegelt. Bohrein-
heit, Fiihrungsbiichse, Kreuzkopf und Saule werden
mit Hilfe von Klemmhebeln untereinander blockiert.
Eine Klemmschraube ist vorhanden zur Spielaufhe-
bung in der Spindelhlilse bei Feinbohrarbeiten und
beim Frasen (z. B. Keilnuten).

Werkzeugspannung

Werkzeuge mit Konusschaft und Anzugsgewinde kon-
nen mit der Spannstange in der Spindel festgezogen,
resp. ausgestossen werden. Wichtig bei Frasarbeiten!

Werkzeug-Auswerfvorrichtung

Zur Verklrzung der Nebenzeiten ist die Maschine mit
einem Schnellauswerfer ausgeristet, der die Werk-
zeuge beim Spindelriickzug automatisch auswirft.



UB2-Ausriistung und Zubehor

Standard-Zubehor

1 Ausschaltbare Werkzeugauswerfvorrichtung an der : v o Y
Bohrspindel v s e ——

st N

1 Zugstange fiir Werkzeuge mit Anzugsgewinde M12,
auf Wunsch mit Gewinde /2"

Tiefen-Messeinrichtung

Spindelschutzhilse

Olzerstauber

Fettpresse

Hangesteckdose 3P+ E

Handkurbel mit Innenvierkant 14 mm
Sechskantsteckschliissel 17 mm mit Dorn
Sechskantstiftschlissel 10 mm
Zapfenschlissel 45/50 zu Auswerfvorrichtung

O G N e S e = ¥

Ausriistung zu Grundmaschine

1.2 Grundmaschine mit erhohter Vertikalsaule, 1520
mm hoch, ergibt max. Durchgang von 1030 mm zwi-
schen Spindelnase und Aufspannflache.

2.1 Zwischenplatte 170 mm, unterhalb der Séule be-
festigt, zur Erhaltung des Arbeitsbereiches bei Ver-
wendung von Kreuztisch oder ahnlicher Vorrichtungen.

2.2 Federriickzugs-Vorrichtung fiir automatischen
Ricklauf der Arbeitsspindel mit 1 Spezialschlissel
zum Spannen der Ruckzugfeder.

2.3 Automatische Tiefenauslésung, kann nur zusam-
men mit Federriickzug, Pos. 2.2 eingebaut werden.
Abschaltgenauigkeit innerhalb 0,1 mm.

2.4 Klemmringe, zum Sichern des Bohrarmes gegen
Verdrehen beim vertikalen Verstellen.
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Bohrkopf, um 360° schwenkbar,
mit praktisch angeordneten Bedie-
nungselementen

Kreuzkopf zur Aufnahme der hori-
zontalen und vertikalen Saule. Um
360° schwenkbar auf vertikaler
Séaule

Vertikale Saule mittels Flansch auf
Bohrwiirfel, resp. Grundplatte be-
festigt. Ausgerustet mit Zahnstange
fir Hubbewegung und Seilring zum
Transport der mobilen Einheit

Horizontales Tragrohr mit ange-
flanschtem Bohrkopf

Bohrwirfel, aus einem Gusstick,
sehr robust und standfest. Obere
und seitliche Aufspannflachen und
mit Kiihlwasser-Ablaufrillen verse-
hen. (Sonderzubehér)

Grundplatte fur mobilen Einsatz,
mit Aufspannflache. (Sonderzube-
hor)

Maschinensténder zum Aufbau der
Grundplatte der mobilen Einheit
zur Verwendung als ortsfeste Bohr-
maschine. (Sonderzubehdr)

Schubladenblock, abschliessbar,
zum Ablegen der Werkzeuge
(Sonderzubehor)
Kiihimittel-Anlage komplett  fur

Bohrwiurfel oder Maschinenstander
(Sonderzubehdr)

Arbeitsspindel, hochprézis gela-
gert, mit regulierbarer Brems-
schraube zur Gleichgewichtshal-
tung in vertikaler Stellung

Schutzhiilse tGiber Werkzeug-Befe-
stigungs-Gewinde

Handhebel mit Nonius zum Heben
und Lenken der Arbeitsspindel

Wahlknopf fiir Drehrichtung der
Spindel und 2 Positionen fiir Dreh-
zahlwahl

Knopf zum Voreinstellen des Zwei-
stufenmotors und 2 Positionen flir
Drehzahlwahl

Dreistufen-Wahlknopf flir automa-
tische Vorschiibe

Ein- und Ausrlicken der Vorschiibe

Ziehknopf zum Ausschalten der
automatischen Vorschibe
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18 Handrad zur manuellen Betatigung
des Vorschubes

19 Sicherheits-Rutschkupplung ver-
hindert jegliche Uberlastung der
Maschine

20 Tiefenskala

21 Handrad zum Einstellen des Tie-
fenanschlages

22 Werkzeugauswurf-Vorrichtung
auswechselbar gegen Zugstangen-
Werkzeugbefestigung

23 Handkurbel-Aufnahme fiir horizon-
tale und vertikale Verstellung des
Bohrkopfes

24 Klemmhebel zum Blockieren des
Bohrkopfes in horizontaler und ver-
tikaler Stellung

25 Indexierhebel flir die drei, um 90°
versetzten Positionen des Bohr-
kopfes

26 Klemmringe, verhindern jegliche
radiale Bewegung des Bohrkopf-
Tragrohres bei vertikaler Verstel-
lung des Kreuzkopfes




UB2-Sonderzubehor

A Bohrwiirfel

A Maschinengestell

Norm-Schubladenblock ¥

Grundplatte A

Bohrwiirfel (fiir stationdre Verwendung) in Gusseisen, mit oberer
und seitlicher Aufspannflache, je 880 x 700 mm und mit 5, resp. 4
Spann-Nuten, 18—H8 mm. Héhe: 800 mm

Grundplatte (fiir mobile Verwendung) in Gusseisen, Aufspannflache
700x800 mm mit 5 Aufspann-Nuten, 18—H8 mm. Die UB2 mit Grund-
platte kann zwecks stationarer Verwendung auf dem Maschinenge-
stell befestigt werden.

Maschinengestell aus Profilstahl geschweisst, Dimension 880 x 700
mm x 725 mm hoch. Aufnahme der Bohrmaschine UB2 mit Grund-
platte zur stationdren Verwendung der mobilen Einheit.

Norm-Schubiadenblock zum Einbau im Bohrwiirfel oder Maschinen-
gestell mit 3 auf Rollen laufenden, abschliessbaren Schubladen. In-
nenmasse der Schubladen: 510 x 660 mm, Hohe 100, 80 und 60 mm.

Kreuztisch. Unter Verwendung von Feinbohrwerkzeugen kann die
UB2-Maschine fiir eine Vielzahl von Koordinatenbohrarbeiten mit
guten Ergebnissen verwendet werden. Kreuztisch mit 320 mm
Léngsweg, 300 mm Querweg, Arbeitsflache 280 x 520 mm, Héhe:
160 mm, Gewicht: 110 kg, Koordinaten-Ablesung: 0,02 mm.

Nassbohreinrichtung fiir Bohrwiirfel mit Tauchpumpe 17 It./min.
KihImittelbehélter mit 16 | Inhalt.
Nassbohreinrichtung fiir Maschinengestell

Kreuztisch ¥

T




UB2-Werkzeuge

4.1 Selbstzentrierendes Genauigkeitsbohrfutter

Schaftkonus Morse 3 mit Lappen. Fiir Spiralbohrer mit
zylindrischem Schaft bis ¢ 13 mm.

4.2 Gewindeschneidkopf

Schaftkonus Morse 3 und Lappen, mit Sicherheits-
kupplung und 6 Einsatzen fiir Whithworthgewinde '/+”
bis %/s”’, Gasgewinde bis '/«” und metrisches Gewinde
6—16 mm.

4.3 Spannzangenfutter

Schaftkonus Morse 3 und M12-Anzugsgewinde, mit
Uberwurfmutter und Schlissel. Satz von 19 Schaublin
Spannzangen Type ES 32, Durchgang 2—20 mm oder

5/6a’'—25/32"",

4.4 Ausbohrwerkzeug

Schaftkonus Morse 3 und M12-Anzugsgewinde, Aus-
sendurchmesser 45 mm, Aufnahmebohrung (axial) 10
mm @, Querloch (radial) 8 mm @, mit 1 Bohrstahl ¢
10 mm. 1 Reduzierbiichse 10 auf 8 mm, 2 Sechskant-
stiftschlissel 2 und 4 mm, Arbeitsbereich 4—120 @,
Verstellbereich 25 mm.

4.5 Plandreh- und Ausbohrwerkzeug

Schaftkonus Morse 3 und M12-Anzugsgewinde, Schlit-
tenlange 45 mm, Aufnahmebohrung (axial) 10 mm @,
Querloch (radial) 8 mm @, mit 1 Bohrstahl ¢ 10 mm,
1 Reduzierblichse 10 auf 8 mm ¢, 4 Sechskantstift-
schlissel 2, 2,5, 4 und 5 mm. Arbeitsbereich beim Boh-
ren 4—134 mm ¢, beim Plandrehen 0—82 mm ¢ . Ver-
stellbereich 25 mm, Radialvorschub 0,05 mm/U.

4.6 Val-Cut Kreisschneidwerkzeug

1 Satz Kreisschneidwerkzeug «Val-Cut» zum Aus-
schneiden im Bereich von ¢ 24—200 mm (250 mm)
und bis zu einer Tiefe von 30 mm in Stahl, bestehend
aus: Kreisschneidmodell 6000 mit MK3 und Anzugsge-
winde M12 und Modell 3000 mit Klemmhtilse, inbegrif-
fen: Bohrer,1 Spitze,1 Befestigungsarm mit 2 Schneid-
halter sowie flr jedes Modell 5 Schneidwerkzeuge fir
Aussen- und Innenbearbeitung.

4.7 Reduktionshiilsen
Schaftkonus Morse 3 mit Lappen

4.7.1 Reduktionshilsen mit Innenkonus Morse 1
4.7.2 Reduktionshiilsen mit Innenkonus Morse 2

4.8 Reduktionshiilsen

Schaftkonus Morse 3 mit Anzugsgewinde M12 und In-
nen-Gewindebolzen zum Spannen von Schaftfrasern
mit Anzugsgewinde.

4.8.1 Reduktionshllsen mit Innenkonus Morse 1 und
Bolzengewinde M6, inkl. 6-kt Steckschlissel 5 mm

4.8.2 Reduktionshilsen mit Innenkonus Morse 2 und
Bolzengewinde M10



UB2-Arbeits- und Einsatzbeispiele
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Eig=il

Einfache Aufspannmittel genligen dank Schwenkbar-
keit des Bohrkopfes fiir Einzelteil- und Serienfabrika-
tion

Eigt2

Schragflachenbearbeitung auf UB2 problemlos

Fig. 3

Innennutenfrasen

Fig. 4

Vertikale Aufspannflache des Bohrwirfels vereinfacht
oftmals die Werkstluckbefestigung

Eig.'5
Keilnutenfrasen auf Drehbank



A Fig.6

Fig. 6
Einsatz bei komplizierten Bohrarbeiten

Fig. 7
Nachbearbeitung an Werkzeugmaschine —
mobiler Einsatz

Fig. 8
Bearbeitung mit schraggestelltem Bohrkopf eines
sperrigen Werkstuckes

Eig=9
Stator — Nachbearbeitung

Fig. 10
Einsatz der UB2 als mobile Montagemaschine

V. Fig. 7 A Fig.9 Fig.10 ¥
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UB2 Technische Daten

Vertikalweg des Spindelarmes mm 590
Vertikalweg des Spindelarmes bei verldngerter Vertikalsaule mm 1030
Horizontalweg des Bohrkopfes mm 390
Spindelhub mm 150
Spindel-Innenkonus Morse 3

Gewinde auf Spindel 13/4”

8 Spindeldrehzahlen vorwarts und riickwarts U/min 25-50-80-160-400-800-1280-2560
3 automatische Spindelvorschiibe mm/U  0,06-0,12-0,25
Antriebsleistung PS 127155

Max. Bohrleistung ins Volle

— Gusseisen mm 32

— Stahl mm 25

Gewicht der Maschine

— mit Grundplatte ca. kg 600

— mit Bohrwiirfel ca. kg 825

Konstruktions-, Mass- und Gewichtsanderungen vorbehalten
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